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Das liegt in der Natur der Milch.

INNOVATIVE

PALETTEN-
SCHNELLKUHLUNG

KUNDENSTIMME ,,KARNTNERMILCH“ DATEN & FAKTEN

Geschaftsfiihrer, Direktor Helmut Petschar: ,,Ziel war es, eine automatisierte
Logistiklosung an die variantenreiche Produktion der Karntnermilch anzugliedern,
die zudem die Riickverfolgbarkeit sicherstellt. Es sollte die ganze Infrastruktur
neu organisiert werden: Abfullung, Kihlung aller Produkte von unverpackter bis
verpackter Ware, Kartonierung, Palettierung, Wickelung bis zur Lagerhaltung und
Auslieferung.“ Dabei musste die Losung aber auch dem vielfaltigen Sortiment und
den doch eher kleineren Produktionschargen der Karntnermilch Rechnung tragen. B Je nach Produkt und GebindegrdBe sind
Viele unterschiedliche Verpackungen und GréBeneinheiten bei taglich wechselnder die jeweils individuelle Palettenkiihlzeit

Produktion bendtigen individuelle Kiihl- und Lagerzeiten. und -temperatur im Artikelstamm des
Logistiksystems hinterlegt; diese konnen

stets optimiert oder fir neue Produkte
erweitert werden

Funktionsweise Schnellkiihlplatze:

B Vollautomatische Bestuickung der Schnell-
kiihlplatze durch das Regalbediengerat
(RBG) und Umplatzierung nach der
halben Kihlzeit zur Durchstromung von
der anderen Seite

Produktionsleiter Johann Lesjak sieht die Erwartungen als vorstellungsgemaB
erfiillt: ,,Wir befinden uns jetzt in der Optimierungsphase. Fiir jedes Produkt muss
der optimale Lauf festgelegt werden. Aber wir haben nun so viel Flexibilitat, dass
wir die individuellen Moglichkeiten nur bestmaoglich einsetzen missen.

ANFORDERUNGEN ERGEBNIS

B Automatisierte Logistik

B Durch sehr hohe Flexibilitat kann auf

B Automatische An- und Abschaltung der
Schnellkiihlplatze

Kapazitat:

60 doppelreihig angeordnete Schnellkiihl-
platze, erweiterbar auf liber 70 Platze

B Anbindung einer Logistikhalle mit Funktionsweise Torluftschleiersystem:
automatisierter Palettenschnellkiihlung Ein System aus gezielter Gegenluftstromung

verhindert, dass sich die Temperaturzo-

unter Beriicksichtigung der varianten-
reichen, taglich wechselnden Produk-
tion mit unterschiedlichen Kiihl- und
Lagerzeiten, auch in kleinen Produkt-
chargen

Leistungsfahige Lufttechnik mit zwei

unterschiedlichen Temperaturzonen im
Brutraum

Kundenwiinsche noch besser reagiert
werden, in der Produktion wie in der
Auslieferung

Hervorragende Qualitat durch produkt-
spezifische Kiihlung

Zwei optimale Brutzonen mit verschie-
dener Temperierung werden durch ein
innovatives Torluftschleiersystem ge-
trennt, sodass ein RBG beide Bereiche
versorgen kann

nen vermischen; es herrschen optimale
Reifebedingungen in beiden Bereichen bei
effizienter Temperierung

Realisierung Gesamtprojekt:

ca. 8 Monate, bei laufendem Betrieb

Ingenieurgesellschaft

fir technische Gebaudeausriistung mbH

'G .I D-95448 Bayreuth « EremitagestraBe 36

www.pgh.de  Tel. +49 921/5072067-0
info@pgh.de  Fax +49 921/5072067-99

2-082010



